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Abstract: 

A melt spinning apparatus for extruding and spinning thermoplastic filaments as 
part of the fabrication of a multi-filament yarn. The apparatus includes a plurality 
of spinning units arranged in a row in a gas tight heated container, and each 
spinning unit comprises upper and lower coaxial pipes which are interconnected 
by means of a common supporting plate. The melt metering pump and the 
spinneret assembly are mounted within the pipes. A method of fabricating the 
apparatus is also disclosed. 
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(54) Spinnt>alken 

(57) Die Erfindung betrifft einen Spinnbalken (1) 
und ein Veiiahren zur Herstellung eines Spinnbalkens. 
Der Spinnbalken zum Schmelzespinnen von Chemiefa- 
sern ist als gasdtchtes Gefd3 ausgebildet, wobei das 
GefdB von einer Mehrzahl senkrechter Rohre durch- 
drungen ist. In jedem Rohr ist ein Dusentopf (16) befe- 
stigt. der nach unten durch eine Spinndusenplatte (24) 
verschlossen ist. In jedem Dusentopf ist je eine Schmel- 
zedosierpumpe an eine Schmelzezufuhrleitung ange- 
schlossen. In jedem Rohr ist in seinem mittleren 
Bereich eine den Querschnitt ausfullende Tragplatte (4) 
befestigt. An der Tragplatte ist die Schmelzedosier- 
pumpe befestigt. Unterhalb der Tragplatte ist der 
Dusentopf befestigt. Die Schmelzezufuhrleitung ist an 
einen in der Tragplatte angelegten Schmelzekanal 
angeschlossen. Der Schmelzekanal steht Ober die 
iSchmelzedosierpumpe in druckdichter Verbindung mit 
dem Dusentopf. 
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Beschreibung ^ 

Die Erfindung betrifft einen Spinnbalken nach icfem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. Ein solcher Spinnbalken 
ist durch die DE 33 43 714 Al bekannt. 

Schmelzspinneinrichtungen zum Erspinnen von 
Chemiefasern mit Anordnung der SpinnkSpfe in Spinn- 
balken sirid aus dem Stand der Technik - s. beispiels- 
weise US-PS 3,891.379. DE 33 43 714 Al, DE-GM 84 
07 945 Oder EP-B 0 1 63 248 - in unterschiedlichen Aus- 
fuhrungen bekannt Alle Oder doch die meisten der 
bekannten Spinneinrichtungen sind technisch aufwen- 
dig ausgefuhrt um mindestens anndhernd glelche 
Betriebsbedingungen an den mit jeweils gleichem Pro- 
gramm betriebenen Spinnstellen zu en'eichen. Diese 
Anstrengungen sind notwendig und auch ubiich, um 
quaiitativ hochwertige Multifilamentfdden herzustellen. 
Dies fuhrt dazu. dal3 auch der erforderliche Wartungs- 
aufwand hoch ist. 

Durch die eingangs gehannte DE 33 43 714 Al 
wurde eine Anlage zum doppelseitigen fortlaufenden 
Verspinnen von Chemiefasern bekannt. die einen dop- 
pelseitigen Spinnblock aufweist. Dieser Spinnblock 
umschlie3t ein geschlossenes, beheiztes Konstrukti* 
onsbauteil, in welches dieses durchdringende, senk- 
recht und in Reihe ausgerichtete Rohre eingesetzt sind, 
indenen jeweils aus einem Filter und einer Spinndusen- 
platte bestehende Spinnstellen untergebracht sind. In 
dem genannten Spinnblock sind Schmelzedosierpum- 
pen (Dosierzahnradpumpen) untergebracht, die Qber 
Verteilerleitungen von einem Aufschmelzextruder mit 
Spinnschmelze versorgt werden und diese zu den 
Spinnstellen weiterfordern. Beidiesen Schmelzedosier- 
pumpen ragt jedoch nur jeweils der die Anschlusse fur 
die Spinnschmelze enthaltende Tei! in das beheizte 
Konstruktionsbauteil (Gef^B) hinein. 

Die Beheizung des geschlossenen Gefd3es erfolgt 
durch ein in der eingangs genannten DE 33 43 714 Al 
als diathermisch bezeichnetes. durch elektrische 
Widerstandsheizelemente aufgeheiztes, in einem unter 
den Spinnduseneinheiten vorgesehenen Sumpf enthal- 
tenes Ol. Beheizt werden dabei allerdings nur die in 
dem geschlossenen Inneren des Spinnblocks liegen- 
den Teile. 

Auch die durch die eingangs genannte DE 33 43 
714 A1 bekannte Konstruktion weist erhebliche Nach- 
teile auf. Das mit einem Spinnbalken vergleichbare Kon- 
struktionsbauteil zeigt einen stark zerklufteten. nur sehr 
aufwendig herzustellenden Autbau. Zudem liegen. wie 
bereits erwahnt. die genannten Schmelzedosierpum- 
pen in der WSrmeisolierung und nur zum Teil innerhalb 
des geschlossenen GefSBes. Sie sind daher nur teil- 
weise beheizt. 

Der Erfindung liegt danach die Aufgabe zugrunde, 
insbesondere den zur Herstellung sowie den zum 
Betrieb und zur Wartung der Spinnstellen erforderljchen 
Aufwand zu verringern und fur alle Spinnstellen des 
Spinnbalkens gleiche Produktionsbedingungen zu 



erreichen. Diese Aufgabe wird erfindungsgen^aB durch 
die Merkmale des Anspruchs 1 geiOst. 

Die Vorteile des Spinnbalkens nach Anspruch 1 lie- 
gen in einer gleichmSBigen Beheizung samtlicher 

5 schmelzefuhrenden Bauteile fur alle Spinnstellen sowie 
einer guten Zugdnglichkeit der zu wartenden Baugrup- 
pen mit Schmelzedosierpumpe, Pumpenantrieb und 
DQsenpaket. Zusatzlich ergeben sich vorteilhafte 
LOsungen fur die Montage und den Einbau vorgefertig- 

w ter Baugruppen in das die Spinnstellen umschlieRende 
GefaB. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den abhangigen AnsprOchen angegeben und In den 
Zeichnungen naher eriautert 

15 So ist in alien Fallen das zentrale Bauteil der 
Spinnstelle die in jedes Rohr fest eingebaute Tragplatte 
mit ihrem Schmelzekanal und einem AnschluB an die 
Schmelzeverteilerleitung. Die Tragplatte fulit den Quer- 
schnitt jedes Rohres aus und verhindert Warmeverluste 

20 durch eine Kaminwirkung in den senkrechten Rohren. 
Die Schmelzedosierpumpe ist jeweils eine kleine Ein- 
zelpumpe mit einer an den Rohrinnenquerschnitt ange- 
paBten AuBenkontur. Sie kann nach Anspruch 2 in 
Spinnrichtung gesehen unterhalb der Tragplatte Oder 

25 alternativ nach Anspruch 7 auf der Tragplatte befestigt 
sein. Im ersten Fall ist der Dusentopf mit dem selbst- 
dichtenden DQsenpaket nach Anspruch 5 bzw. 
Anspruch 10 durch eine Schraubverbindung nach 
Anspruch 3 bzw. 8 mit einem kreiszylindrischen Vor- 

30 sprung an der unteren Pumpenplatte verbunden; im 
zweiten Fall iiegt der Vorsprung fur die Befestigung des 
DQsentopfes an der Unterseite der Tragplatte vor. Alter- 
nativ ist nach Anspruch 4 bzw. 9 eine Befestigung des 
Dusentopfes. der dann die Befestigungsmittel am 

35 AuBenumfang tragt, an dem Innenumfang des die 
schmelzefuhrenden Bauteile aufnehmenden senkrech- 
ten Rohres vorgesehen. 

Die Pumpenantriebswelle wird in alien Fallen von oben 
montiert. Sie ist im ersten Fall durch die Tragplatte axial 

40 hindurchgefuhrt, im zweiten Fall ist sie kurzer und reicht 
nur bis zu den Pumpenradern. 

Die SchmeizezufOhrung ist eine rohrfOrmige Vertei- 
lerleitung, die mit dem von ihr durchdrungenen Boden 
des Heizkessels Oder GefaBes insbesondere durch Ver- 

45 schweiBen dichtend verbunden ist. Innerhalb des Gefa- 
Bes veriauft sie ohne Gefaile und ist mit gleichem 
Abstand zu der Reihe der Spinnstellen seitiich an die- 
sen entlanggefuhrt. Die Verbindung zwischen der Ver- 
teilerleitung und dem in der Tragplatte vorgesehenen. 

50 ZU der Spinnpumpe fuhrenden Schmelzekanal wird bei 
einer bevorzugten Ausbildung durch eine Stichleitung 
hergestellt, die jeweils von der Verteilerleitung zu dem 
Schmelzekanal in der Tragplatte gefuhrt ist und die ins- 
besondere von der Unterseite der Verteilerleitung aus- 

55 geht. Diese ist, um dies zu ermCglichen, hOher gelegt 
als die Eingange der Schmelzekanaie in den Tragplat- 
ten (Anspruch 14). 

Die SchmeizezufOhrung kann aber auch so ausgelegt 
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sein, daB die Verteilerleitung im Spinnbalken in eine 
Mehrzahl von Stichleitungen gleicher LSnge und vor- 
zugsweise gleichen Druckgefdiles verzweigt ist. die 
jeweils an den Schmelzekanal in der Tragplatte einer 
Spinnstelle angeschlossen sind (Anspruch 15). 

Die einzelne Spinnpumpe besteht aus drei Flatten 
mit zwei Seitenwdnden und der die Zahnrdder aufneh- 
menden Brillenplatte. Es besteht die MOglichkeit. durch 
Ausbau nach oben oder alternativ nach Abschrauben 
des Dusentopfes die Spinnpumpe beispielsweise zur 
Reinigung oder zum Austausch von Teilen aus- und 
wieder einzubauen. 

ErfindungsgemdB wird der die DQsenpfatte. den Fil- 
tereinsatz, die Verteilerplatte und den die Dichtmem- 
bran belastenden Druckkolben aufnehmende 
Dusentopf an der an der Tragplatte befestigten Spinn- 
pumpe Oder der Tragplatte selbst aufgehSngt. Hierzu 
kann die nach unten zeigende Wand der unteren Spinn- 
pumpenplatte an ihrer Unterseite einen mit einem 
Gewinde versehenen Vorsprung aufweisen. Der obere 
Rand des Dusentopfes ist mit einem Gegengewinde 
versehen, so da3 der Dusentopf mit der Spinnpumpe 
verschraubt werden kann. Dabei kann der Vorsprung 
ringfOrmig sein und ein Innengewinde aufweisen oder 
eine kreiszylindrische HQllflSche mit AulSengewinde 
haben. In eine zentrale Bohrung des Druckkolbens 
kann bevorzugt zum nochmaligen Durchmischen der 
die Spinnpumpe verlassenden Schmeize ein statisch 
wirkeder Mischeinsatz eingesetzt sein. Weitere bevor- 
zugte Formen der Befestigung sind ein Bajonettver- 
schlu3 Oder eine Gewindeverbindung mit dem den 
Dusentopf aufnehmenden senkrechten Rohr. 

Fur das erfindungsgemaf3e Gefaf3 zur Aufnahme 
des Heizmediums wird eine glatte. mdglichst wenig zer- 
kluftete Form angestrebt. Dabei kann die Grundform 
des Querschnitts im wesentlichen rechteckig oder kreis* 
fOrmig sein, wobei entscheidend sein kann. daB als 
Ausgangsmaterial fur ein kreiszylindrisches Gehause 
eine groBe Auswahl an Rohren unterschiedlichster 
Durchmesser, WandstSrken, usw. zur Verfugung steht, 
wahrend ein rechteckiger Querschnitt Vorteile fur die 
Gestaltung aufweisen kann. In jedem Fall kann die 
erforderliche gas- und druckdichte Verbindung zwi- 
schen der GefdBwand und den Spinnstellen bzw. den 
die Enden der Spinnstellen bildenden Rohrabschnitte 
direkt oder indirekt durch VerschweiBen hergestellt wer- 
den. 

Zur Herstellung des erfindungsgemdBen Spinnbal- 
kens kann so vorgegangen werden, daB - ggf. mit einer 
geeigneten, die genaue Lage und die MaBhaltigkeit bei 
der Anordnung der Einzelteile der Spinnstellen sowie 
der Schmelzezufuhrung gewShrleistenden Montagevor- 
richtung - zunSchst die Spinnstellen zusammengesetzt 
und mit der Schmelzeverteilerleitung rSumlich so ver- 
bunden werden. daB sie in das vorher mit den die senk- 
rechten Rohre aufnehmende bzw. deren Orte 
markierende Durchdringungsbohrungen versehene 
stirnseitig offene GefdB als Baueinheit eingeschoben 



werden kOnnen. 

Dabei ist zu beachten, daB hierfOr die LSnge der 
montierten Spinnstellen kleiner sein muB als die HOhe 
des rechteckig en GefaBes bzw. die in den die Spinnst- 

5 eilen tangierenden Ebenen liegenden Sehnen des Kes- 
sels mit kreisrundem Rohrquerschnitt. 

In beiden FSilen kann nach Erreichen der Einbau- 
posltionen der gesamte Einbauteil mit den unteren 
Enden der Rohre (Montagerohre) so abgesenkt wer- 

10 den, daB die Enden in die vorgesehenen Bohrungen 
des GefaBes eingefuhrt und mit dem GehSuse verbun- 
den werden kflnnen. Danach kdnnen mit geeigneten 
Mittein die oberen Enden der Rohre (Verbindungsrohre) 
mit der GefdBwand gas- und druckdicht verbunden wer- 

15 den. 

So kann bei einer bevorzugten Ausbildungsform 
der Erfindung diese Verbindung hergestellt werden. 
indem zunSchst der untere Rand des Montagerohrs 
nach dem Einschieben unmittelbar mit der GefaBwand 

20 verschweiBt wird. Danach wird das Verbindungsrohr mit 
dem Spinnbalkengehause beispielsweise verbunden, 
indem in die obere Gehausebohrung ein mit einem 
Rohransatz versehener Montagering, dessen Innen- 
durchmesser dem AuBendurchmesser des Verbin- 

25 dungsrohrs mit geringem Montagespiel entspricht. 
zunSchst lose eingesetzt und Qber das Verbindungsrohr 
geschoben wird. Danach kann beispielsweise zunSchst 
der Rohransatz des Montageringes zur Festlegung sei- 
ner Lage mit dem Gehause und anschlieBend mit dem 

30 oberen Rand des Verbindungsrohrs verschweiBt wer- 
den (Anspruch 22). 

Um in dem gesamten DQsentopf eine mOglichst 
gleichmaBige Temperatur zu halten, ist anzustreben, 
daB der notwendige Spalt zwischen Montagerohr und 

35 Dusentopf mOglichst eng ist. Daher ist, um einen engen 
und gleichmSBigen Spalt nicht durch die Verschwei- 
Bung des Montagerohrs mit der Wand des GefaBes zu 
gefahrden, eine weitere MOglichkeit zur Herstellung 
einer gas- und druckdichten Verbindung zwischen dem 

40 Montagerohr und der Rohnwand in Anspruch 23 ange- 
geben, Sie ergibt sich beispielsweise dadurch. daB ggf. 
berelts vor dem Einschieben des Montageteils in die 
unteren Bohrungen zur Aufnahme der Spinnstellen 
Rohrabschnitte eingeschweiBt werden, die an ihren in 

45 das Gehause reichenden Enden radial nach innen 
gerichtete Dichtbunde haben. Mit den freien Enden der 
Verbindungsrohre kOnnen vor der Montage aufgescho- 
bene und gasdicht mit dem Verbindungsrohr verbun- 
dene. AuBengewinde aufweisende Gewinderinge 

50 vorgesehen sein, die ebenfalls an ihren in das Gehause 
weisenden Enden einen mit dem Dichtbund des Rohr- 
abschnitts zusammenwirkenden Dichtbund aufweisen. 
Durch Gewindemuttern. die sich auf den AuBenrdndern 
der eingeschwelBten Rohrabschnitte mit Bunden 

55 abstotzen und in den Rohrabschnitten gefuhrt sind, 
kOnnen dann die Gewinderinge der Verbindungsrohre 
mit ihren Dichtbunden radial riach auBen bewegt und 
durch Einlegen von zwischen die Dichtbunde gelegten 
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Dichtringen dichtend gegen die Dichtbunde der Monta- 
gerohre angepreGt werden. 

Die Beheizung des Spinnbalkens kann in bekann- 
ter Weise durch ein bei Spinntemperatur als Sattdampf 
vorliegendes Heizmedium wie beispielsweise Diphenyl s 
eiiblgen. Hierfur kOnnen auBerhalb des Spinnbalkens 
liegende bekannte Heizeinrichtungen ebenso benutzt 
werden, wie in die Spinnbalken integrierte. unabhfin- 
gige Einzelheizungen, beispielsweise im Kondensat- 
sumpf liegende HeizstSbe. 

Anhand der In der beigegebenen Zeichnung dargestell- 
ten Ausfuhrungsbeispiele wird die Erfindung naher 
erldutert. 
Es zeigen: 

15 

Fig. 1 einen erfindungsgmaRen Spinnbalken mit 
rechteckigem Querschnitt und Fremdbehei- 
zung; 

Fig. 2 einen Spinnbalken nach Fig. 1 mit abgeSn- 

derter Befestigung des Dusentopfes (als 20 
Ausschnitt); 

Fig. 3 den Spinnbalken nach Fig. 1 mit abgeSn- 

dertem Aufbau der Spinnstelle: 
Fig. 5 das Detail eines Spinnbalkens Shnlich Fig. 

1 mit im GehSuse vorgesehener Heizung; 2s 
Fig. 6 ein Spinnbalken mit im wesentlichen kreis- 

rundem Gehausequerschnitt und auf der 

Unterseite angesetzter Heizung; 
Fig. 7 wie Fig. 6, jedoch mit einseitiger Heizungs- 

anordnung; so 
Fig. 8 ahnlich Fig. 6. jedoch mit Heizung im Spinn- 

balkengehause; 
Fig. 9 Seitenansicht eines Abschnitts der montier- 

ten Einbaueinheit; 
Fig. 10 die Ausgestaltung einer gasdichten Verbin- 35 

dung zwischen Gehause und Montagerohr; 
Fig. 11 aus zwei rechtecWgen Ausfuhrungen 

zusammengesetzter Spinnbalken mit zwei 

parallelen Reihen von Einzelspinnstellen; 
Fig. 12 wie Fig. 11, jedoch aus zwei Ausfuhrungen 40 

mit kreisrundem Querschnitt; 
Fig. 13 Querschnitt einer Schmeizspinnaniage mit 

einem Spinnbalken entsprechend Fig. 11. 

Die Fig. 1 zeigt als erstes Ausfuhrungsbeispiel den 45 
Querschnitt eines im Querschnitt rechteckigen Spinn- 
balkens 1 mit der SchmelzezufOhrung 7. Spinnstelle 9 
und Beheizung. 

Zentraler Teil der Spinnstelle 9 1st eine kreiszylindri- 
sche Tragplatte 4, von deren unterem Rand her ein so 
Rohrabschnitt 3 (Montagerohr) aufgeschoben und gas- 
und druckdicht, beispielsweise durch Verschwei3en, 
befestigt ist. Innerhalb des Montagerohres 3 ist an der 
Unterseite der Tragplatte 4 eine aus einer oberen Sei- 
tenplatte 10. einer die Zahnrader 13. 14 aufnehmenden 55 
Gehauseplatte 11 (Brilienplatte) und einer unteren Sei- 
tenplatte 12 sowie der von oben durch eine Bohrung in 
der Tragplatte 4 zum Zahnrad 13 gefuhrten Antriebs- 



welle 15 bestehende Schmelzedosierpumpe (Splnn- 
pumpe) vorzugsweise lOsbar befestigt (nicht 
dargestellt). Zur Versorgung der Spinnpumpe 10-15 
mit Schmelze ist in der Tragplatte 4 ein von deren 
Umfarig zum Spinnpumpeneintritt gefuhrter Schmelze- 
kanal 8A vorgesehen. der uber eine Stichleitung 8 mit 
der Schmelzezufuhrleitung 7 (Verteilerleitung) verbun- 
den Ist. 

HIer ist darauf hinzuweisen. daf3 bei der gewShiten 
Ausfuhrung der Spinnpumpe deren Einlauf auBerhalb 
der Tragplattenachse liegt und die gewahite Darstellung 
den Weg der Schmelze und nicht die tatsachiichen 
Zuordnungen erkennen laBt. Die Darstellung weicht 
daher von der realen Situation ab. 

Die untere Seitenplatle 12 der Spinnpumpe 10-15 
weist einen mit einem AuBengewinde 17 versehenen 
zentralen Vorsprung 121 auf, mit dem ein Dusentopf 16 
verschraubt ist. In diesem sind bei der dargestellten 
Ausfuhrung - von unten nach oben betrachtet - die 
Spinndiisenplatte 24. eine Verteilerplatte 22. der Filter- 
einsatz 21. sowie eine Dichtmembran 20 und ein diese 
belastender Druckkolben 18 untergebracht. in eine zen- 
trische Bohrung des Druckkolbens 18 ist auBerdem ein 
Mischer. beispielsweise ein statisches Mischelement 
19. eingesetzt. 

Von dem oberen Rand der Tragplatte 4 erstreckt 
sich ein ebenfalis mit dieser gas- und druckdicht ver- 
bundener Rohrabschnitt 5 (Verbindungsrohr) nach oben 
und im wesentlichen bis zu einer zur unteren Bohrung 
48 konaxialen Bohrung 50 der GefdBwand 2, die einen 
etwas grdBeren Durchmesser hat als die untere Boh- 
rung 48. 

Bei der Gestaltung und Montage der aus mehreren 
Spinnstellen 9 und deren Verbindung mit der Schmelze- 
verteilerleitung 7 bestehenden Einbaueinheit 49 gemaB 
Fig. 9 ist darauf zu achten. daG der Querschnitt einer 
die Einbaueinheit 49 Einhuilenden im frelen Querschnitt 
des GefaBes 2 (Boiler. Kessel) Platz findet. Die notwen- 
dige Lange des Montagerohrs 3 ergibt sich durch den 
Platzbedarf von Spinnpumpe 10-15 und Dusentopf 16, 
weshalb die Lange des Verbindungsrohrs 5 auf ein das 
Einschieben der Einbaueinheit 49 in das GefaB 2 
ermOglichendes MaB zu begrenzen ist. Nach dem Ein- 
schieben und Justieren der Einbaueinheit 49 kann 
diese insgesamt so welt abgesenkt werden, daB die 
Montagerohre 3 mit einer zur Herstellung einer 
SchweiBverbindung ausreichenden Lange uber die 
Bander der unteren Bohrungen 48 nach auBen ragen, 
so daB die SchweiBnahte am Umfang der Rohre 3 her- 
gestellt werden kOnnen. Daher enden jedoch die Ver- 
bindungsrohre 5 in einiger Entfernung unter den mit den 
unteren koaxialen oberen Gehausebohrungen 50. so 
daB ein einf aches VerschweiBen nicht mOglich ist 

In der Fig. 1 ist eine MOgtichkeit zur Herstellung 
einer Verbindung zwischen dem einzelnen Verbin- 
dungsrohr 5 und dem Rand der oberen Gehauseboh- 
rung 50 dargestellt. Hierzu wird zunachst ein in die 
obere Bohrung 50 passender. mit einem Rohransatz 6A 
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versehener Montagering 6 (Flansch), dessen Innen- 
durchmesser dem AuBendurchmesser des Verbin- 
dungsrohres 5 mit geringem Montagespiel entsprlcht, in 
die Bohrung 50 eingesetzt und derart Ober das Verbin- 
dungsrohr 5 geschoben. daB dessen oberer Rand In 5 
den Rohransatz 6A hineinragt. Dann wird der Rohran- 
satz 6A zunachst mit der GefaBwand 2 und anschlie- 
Bend mit dem oberen Rand des Verbindungsrohrs 5 am 
Umfang verschweiBt. 

Der Spinnbalken 1 gemSB Fig. 1 wird indirekt, d.h. 10 
von einer auBerhalb des Spinnbalkens 1 liegenden. 
nicht gezeigten Heizqueile aus, beispielsweise mit 
Diphenyl als Hei'zmedium, beheizt. Hierzu sind in den 
GefSBwdnden 2 des Spinnbalkens 1 Zuleitungen 34 fur . 
das dampffdrmlge Helzmedium sowie im Boden Kbn- is 
densatabiaufe 35 vorgesehen. 

Fig. 2 zeigt als Ausschnitt des Spinnbalkens 1 nach 
Fig. 1 eine abweichende Befestlgung des Dusentopfes 
16. Hier ist das Montagerohr in axialer Richtung auf 
einen etwas grdBeren Innendurchmesser ausgenom- 20 
men und im oberen Abschnitt, der bis zur unteren Sei- 
tenplatte 12 der Spinnpumpe reicht, mit einem 
innengewinde 51 oder einer Bajonettverbindung verse- 
hen. Mit diesem Gewinde 51 Oder Bejonett wird der 
Dusentopf 1 6 mit AuBengewinde oder dem Gegenstuck 2S 
der Bajonettverbindung und unter Einfugung eines 
Dichtringes 52 verschraubt. Dabei ist die Schmelzeab- 
dichtung durch die axiaie Beweglichkeit des die Dicht- 
membran 20 belastenden Druckkolbens 18 
gewdhrleistet. 30 

Fig. 3 zeigt einen alternativen Aufbau der Spinnst- 
elle. Hier hat die Tragplatte 4 an ihrer Unterseite den 
Vorsprung 54 mit AuBengewinde 17 zur Befestigung 
des Dusentopfes 16. Die Spinnpumpe ist auf der Ober- 
seite der Tragplatte 4 montiert und durch das Verbjn- 35 
dungsrohr 5 nach oben ausbaubar. Die 
SchmelzeeinlaBkandle 8A und der AuslaBkanal sind in 
der Tragplatte 4 entsprechend diesem Aufbau angelegt. 
Der weitere Auf- und Zusammenbau des Spinnbalkens 
1 entspricht dem bei der Beschreibung der Fig. 1 4o 
geschilderten. 

Fig. 4 ist ein Ausschnitt des Spinnbalkens nach Rg. 
3 mit einer Befestigung des DQsentopfes 16 entspre- 
chend Fig. 2 am Montagerohr 3. 

Den unteren Teil des Querschnitts einer von der in 45 
Fig. 1 dargestellten abweichenden Ausfuhrung des 
erfindungsgemSBen Spinnbalkens zeigt die Fig. 5. Bei 
ihr ist eine Spinnpumpe 11-15 eingebaut. deren obere 
Seitenplatte 10 durch die zur Spinnpumpe zeigende 
Seite der Tragplatte 4 ersetzt ist. AuBerdem ist der so 
Ansatz 1 7B der unteren GehSuseplatte 1 2A hier ringfOr- 
mig und mit einem Innengewinde 17A versehen, wah- 
rend der Dusentopf 16A zur Befestigung am Ansatz 
17B ein AuBengewinde aufweist. 

Um ein Verziehen des Montagerohrs 3 durch das ss 
VerschweiBen mit der GefSBwand 2 zu vermeiden, Ist 
die in der Fig. 5 gezeigte Verbindung zwischen dem 
Montagerohr 3 und der unteren Gehdusebohrung 48 



durch eine schraubbare Verbindung 28 - 31 hergesteilt. 
welche weiter unten in Verbindung mit der Fig. 10 ndher 
eridutert wird. 

Als weiteren Unterschied weist die Ausfuhrung der 
Fig. 5 eine eigene integrierte Beheizung auf mit einem 
Kondensatsammler 36 fur das flussige Heizmedium 25 
sowie einem in dem Kondensatsammler vorgesehenen, 
. in das flussige Heizmedium eintauchenden Heizstab 
26. Der Kondensatsammler liegt dabei parallel zur 
Reihe der Spinnstellen 9. 

Die Spinnstelle 9 der in Fig. 6 und Fig. 7 dargestell- 
ten Ausfuhrung der Erfindung ist einschlieBlich ihrer 
Veibindung mit der Wand des GefaBes 2 im wesentli- 
chen identisch mit der zur Fig. 1 beschriebenen Ausfuh- 
rung. Von den zuvor beschriebenen Figuren 
unterscheidet sie sich vor all em dadurch, daB das 
GefaB 2A einen im wesentlichen kreisrunden Quer- 
schnitt hat. Die Beheizung erfolgt auch hier durch einen 
in den Spinnbalken 1 integrierten Kondensatsammler 
36 mit eintauchenden Meizstaben 26. Um Kondensat- 
ansammlungen zwischen den Spinnstellen 9 zu vermei- 
den, sind die beidseits dargestellten Kondensat- 
sammler. die im wesentlichen durch einzelne Durchbru- 
che fur den Sattdampf mit dem GefdB 2 (Kessel) ver- 
bunden sind, fur das Kbndensat zwischen den 
Spinnstellen 9 miteinander und uber kleinere Offnungen 
auch mit dem Inneren des GefdBes verbunden. Bei der 
Abwandlung nach Fig. 7 wurde auf einen der seitlichen 
Kondensatsammler 36 verzichtet. 

Bei der ebenfalls eine GefaBwand 2A mit kreisfor- 
migem Querschnitt aufweisende Ausfuhrung der Erfin- 
dung nach Fig. 8 entspricht die AusfOhrung der 
Spinnpumpe ebenso wiedie Verbindung zwischen dem 
Montagerohr 3 und der GefaBwand 2A derjenigen der 
Fig. 5. Die Beheizung mit dem Heizmedium 25 durch 
Heizstabe 26 ist jedoch in den unteren Teil des Kessels 
verlegt. 

Die Fig. 9 zeigt eine Seitenansicht zweier Spinnst- 
ellen 9 sowie eines Abschnitts der Schmelzeverteilung 
7 mit den Stichleitungen 8 nach Weglassen der zum 
Betrachter weisenden Haifte der GefaBwand 2. Die 
Anslcht entspricht im wesentlichen einer Ausfuhrung 
entsprechend Fig. 6 und zeigt Insbesondere die zwi- 
schen den Spinnstellen 9 vorgesehenen Verbindungen 
des Kondensatsammlers 36. Die Spinnstellen 9 weisen 
bevorzugt einen festen Tellungsabstand 32 auf. Der 
Boden 33 des GefaBes 2 kann jedoch bei erhohtem 
Heizdampfdruck bevorzugt als handelsublicher Kldp- 
perboden ausgebildet sein. 

In der Fig. 10 Ist die zur Vermeidung von stOrenden 
Verwerfungen durch SchweiBverbindungen bei den 
Ausfuhrungen nach den Figuren 5 und 8 gewahlte 
Schraubverbindung zwischen dem Montagerohr 3 und 
der unteren Gehdusebohrung 48 bei • nicht gezeigter - 
Beibehaltung der beschriebenen Verbindung zwischen 
dem Verbindungsrohr 5 und der oberen Gehduseboh- 
rung 50 vergrOBert dargestellt. Der untere Rand des 
Montagerohrs 3 hat hier einen Bund 3A, gegen den ein 
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mit dem Montagerohr 3 gas- und druckdicht verbunde- 
ner Gewindering 27 mit Montagegewinde 30 aniiegt Er 
weist an seinem radial nach innen weisenden Ende 
einen vorspringenden Ringbund auf und mu3 vor der 
Verbindung des Montagerohrs 3 mit der Tragplatte 4 5 
bzw. bei Weglassen des Bunds 3A vor der Montage der 
Einbaueinheit 49 angebracht werden. In die Gehause- 
bohrung 4d ist ein Rohrabschnitt 28 eingeschweiBt, der 
an seinem In das GefdB 2 weisenden Ende einen 
Innenbund hat. Beide Bunde sind so bemessen. daB sle w 
sich uberdecken. 

Zurdichtenden Verbindung des Montagerohrs 3 mit 
der GefdOwand 2 dient eine Ringmutter 29, die sich 
beim Einschrauben mit einem Bund auf dem auBeren 
Rand des Rohrabschnitts 28 abstutzt und den Ring- 15 
bund des Gewinderinges 27 nach dem Dazwischenle- 
gen eines Dichtringes 31 gegen den Innenbund des 
Rohrabschnitts 28 anpreBt Eine derartige LOsung ist 
Insbesondere fur geringere Heizdampfdrucke geeignet. 

Die Rguren 11 bis 13 zeigen besondere Weiterbii- 20 
dung en der Erfindung. bei denen jeweils zwei Spinnbal- 
ken 1 miteinander zu einem eine Doppelreihe von 
Spinnstellen 9 enthaltenden Spinnbalken zusammen- 
gefugt sind. 

Bei der Fig. 1 1 sind zwei im wesentlichen der Aus- 25 
fuhrung gemSB Fig. 1 entsprechende rechteckige 
GefaBe 2 mit zwei Reihen von Spinnstellen 9 sowie 
zwei Schmelzeverteilungen 7, 8 kombiniert. Zwischen 
den beiden GefaBen sind die zueinander weisenden 
Wande weggelassen. Im unteren Bereich ist zwischen 30 
den Reihen von Spinnstellen 9 jedoch eine MOglichkeit 
for einen beide Spinnstellenreihen versorgenden 
Anblaskanal 39 vorgesehen. 
Die 

Schmelzeverteilerleitungen 7 kOnnen auch durch eine 35 
gemeinsame Leitung ersetzt sein, an der die Stichlei- 
tungen 8 angeschlossen sind. Bei getrennten Lettungen 
kOnnen jedoch getrennte Schmelzestrome. beispiels- 
weise unterschiedlich gefarbte Oder behandelte 
Schmelzestrome. ausgesponnen werden. 40 

Eine ahnlich aufgebaute Kombination mit zwei hier 
allerdings vollstandigen Boilern 2 mit rundem Quer- 
schnitt zeigt die Fig. 1 2. In beiden Fallen ist eine Fremd- 
beheizung des Heizraums 38 vorgesehen, wobei die 
Heizdampfzufuhrung 34 sowie die Konsatabfuhrung der 45 
Fig. 11 der Ausfuhrung gem. Fig. 1 entsprechen, wah- 
rend bei der Fig. 12 beide Boiler mit einer Heizdampf- 
verbindung 46 und einer Verbindung 47 fur das 
Kondensat verbunden sind. Dabei kann die ZufQhrung 
auf beliebige Weise. beispielsweise durch Verbindung so 
einer Heizdampfzufuhrung mit der Heizdampfverbin- 
dung 46 und der Verbindung einer KondensatabfQhrung 
mit der Kondensatleitung 47 erfolgen. 

Die Fig. 13 schlieBlich zeigt im Querschnitt eine 
zweireihige Spinnanlage. deren Spinnstellen 9 bei- ss 
spielsweise einen Teilungsabstand 32 (Fig. 3) haben, 
weicher der Lange einer SpulenhOlse 44 entspricht. Die 
Spinnstellen 9 entsprechen ebenso, wie der Spinnbal- 



ken 1 der Darstellung der Fig. 11. Auch hier erfolgt die 
Beheizung des GefaBes durch Fremdbeheizung. Unter- 
halb des gemeinsamen Boilers sind zwei aus jeweils 
einer Anblaskammer 40A, 40B mit Anblasluft versorgte 
Blaskasten 41 sowie zwei Spinnschachte 42 vorgese- 
hen, wahrend die Filamentscharen 43 auf Spulenhulsen 
44 zu Spuien 45 gewickelt werden. Sind beispielsweise 
in den Reihen jeweils zehn Spinnstellen angeordnet. so 
ist es mdglich. Spulspindein 52 zu venwenden. auf wel- 
che zehn SpulenhOlsen 44 hintereinander aufgescho- 
ben und gemeinsam bewickelt werden kCnnen. Die 
Kontaktwaize zum Antrieb der Spuien 45 am Spulenum- 
fang sind schematisch dargestellt und mit 53 bezeich- 
net. 

Dargestellt ist in Fig. 13 schematisch eine Spinnan- 
lage fur eine galettenlose Kammspinnerei. Sollten 
jedoch Abzugseinrichtungen. wie Galetten zum Herstel- 
len fertig verstreckter Faden (FOY) vorgesehen werden, 
so sind fur diesen Anwendungsfall vorzugsweise alle 
Galettenachsen parallel zu den Achsen der Spulspin- 
dein 52 und den in Langsrichtung der parallel und hin- 
tereinander angeordneten Spinnstellen 9 des 
Spinnbalkens 1 vorgesehen. 
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31 Dichtung 

32 Teilungsabstand 

33 Boden des GefaBes 

34 Zuleitung Heizmedium 

35 Kbndensatablauf 

36 Kbndensatsammler 

37 Doppelheizkasten 

38 Heizraum 

39 Blaskanal 

40 Blaskammer 

41 Blaskasten, Querluftanblasung 

42 Spinnschacht 

43 Rlamentenschar 

44 Spulenhulse 

45 Spule. Wickel 

46 Verbindungsrohr 

47 Kondensatleltung 

48 untere Bohrung (Durchdringung) des GefafJes 

49 - Einbaueinheit 

50 obere (Durchdringung) des GefaRes 

51 Innengewinde 

52 Dichtung 

53 Kbntaktwaize 

54 Vorsprung 
121 Vorsprung 

Patentanspruche 

1 . Spinnbalken (1 ) zum Schmelzspinnen von Chemie- 
fasern. der als gasdichtes GefaB (2) ausgebildet ist. 
das von einer Mehrzahl senkrechter Rohre (3/5) 
durchdrungen ist, wobei in jedem Rohr (3/5) ein 
Dusentopf (16) befestigt ist. der nach unten durch 
eine Spinndusenpiatte (24) verschlossen Ist, und 
wobei j'eder DQsentopf (16) Ober je eine Schmelze- 
dosierpumpe (10 bis 15) an eine Schmeizezufuhr- 
leitung (7, 8) angeschlossen ist, 

mitden kennzeichnenden Merkmalen: 
In jedem Rohr (3. 5) ist in seinem mittleren 
Bereich eine den Querschnitt ausfullende Trag- 
platte (4) befestigt: 

an der Tragplatte (4) ist die Schmelzedosier- 
pumpe (10 bis 15) befestigt; unterhalb der 
Tragplatte (4) ist der Dusentopf (16) befestigt: 
die Schmelzezufuhrleitung (7, 8) ist an einen in 
der Tragplatte (4) angelegten Schmelzekanal 
(8A) angeschlossen, und der Schmelzekanal 
(8A) steht Ober die Schmelzedosierpumpe (10 
bis 15) in druckdichter Verbindung mit dem 
Dusentopf (16). 

2. Spinnbalken (1) nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, da3 

die Schmelzedosierpumpe (10 bis 15) in 
Spinnrichtung gesehen unterhalb der Trag- 
platte (4) angeordnet ist. 



3. Spinnbalken (1) nach /\nspruch 2. 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Dusentopf (16) mit der Schmelzedosier- 
5 pumpe (10 bis 15) durch eine Gewinde- (17) 

Oder Bajonettverbindung verbunden ist. vor- 
zugsweise mit einem Vorsprung (17B) an einer 
Pumpenplatte (12) verschraubt ist. 

10 4. Spinnbalken (1) nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet. daB 

der DQsentopf (16) durch eine Gewinde- (17) 
Oder Bajonettverbindung an dem Innenumfang 
IS des Rohres (3) befestigt ist. 

5. Spinnbalken (1) nach Anspruch 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

20 der Dusentopf (16) die Spinndusenpiatte (24) 

und daruber angeordnet eine Verteilerplatte 
(22). einen Filtereinsatz (21), eine Dichtmem- 
bran (20) und einen diese belastenden, Im 
Dusentopf (16) axial bewegbaren Druckkolben 

25 (18)umfaBt. 

6. Spinnbalken (1) nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet. daB 

30 In einer zentrlschen Axialbohrung des Druck- 

kolbens (18) ein Mischeinsatz. vorzugsweise 
ein statisch wirkendes Mischelement (19). 
angeordnet ist. 

35 7. Spinnbalken (1) nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Schmelzedosierpumpe (10 bis 15) in 
Spinnrichtung gesehen oberhalb der Tragplatte 
40 (4) angeordnet ist. 

8. Spinnbalken (1) nach Anspruch 7. 
dadurch gekennzeichnet, daB 

45 der Dusentopf (16) mit der Tragplatte durch 

eine Gewinde- (17) oder Bajonettverbindung 
verbunden ist. vorzugsweise mit einem Vor- 
sprung (17B) an der Tragplatte (4) verschraubt 
Ist, 

50 

9. Spinnbalken (1 ) nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der DQsentopf (16) durch eine Gewinde- (17) 
55 Oder Bajonettverbindung an dem Innenumfang 

des Rohres (3) befestigt ist. 

10. Spinnbalken (1) nach Anspruch 8 oder 9, 
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dadurch gekennzeichnet, da 3 

der Spinntopf (16) die Spinndusenplatte (24) 
und daruber angeordnet eine Verteilerplatte 
(22), einen Filtereinsatz (21), eine Dichtmem- s 
bran (20) und einen diesen belastenden. im 
Dusentopf (16) axial bewegbaren Druckkolben 
(18)umfa6t. 

11. Spinnbalken (1) nach Anspruch 10, io 
dadurch gekennzeichnet, da6 

in einer zentrischen Axialbohrung des Druck- 
kolbens (18) ein Mischeinsatz. vorzugsweise 
ein statisch wirkendes Mischeiement (19) is 
angeordnet 1st. 

12. Spinnbalken (1) nach mindestens einem der 
AnsprQche 1 bis 1 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dal3 26 

die Antriebswelle (15) der Schmelzedosier- 
pumpe (10 bis 15) achsparallel zur Rohrachse 
liegt und nach oben Qber den Rand des Rohres 
(5) ragt. 25 

13. Spinnbalken (1) nach Anspruch 12, in Verbindung 
mil mindestens einem der AnsprQche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, da8 

30 

die Antriebswelle (15) der Schmelzedosier- 
pumpe (10 bis 15) die Tragplatte (4) in axialer 
Richtung durchdringt. 

14. Spinnbalken (1) nach mindestens einem der 3s 
Anspruche 1 bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, da3 

die Schmelzezufuhrleitung (7, 8) eine Verteiler- 
leitung (7) ist, die im Spinnbalken (1) senkrecht 40 
zu und neben den Rohren (3/5) angeordnet ist 
und da3 der in der Tragplatte (4) angel egte 
Schmelzekanal (8A) durch jeweils eine Stich- 
leitung (8) an die Verteilerleitung (7) ange- 
schlossen ist. 45 

15. Spinnbalken (1) nach mindestens einem der 
Anspruche 1 bis 13. 

dadurch gekennzeichnet, daB 

so 

die Schmelzezufuhrleitung (7. 8) im Spinnbal- 
ken (1) in eine Mehrzahl von Stichleitungen 
gleicher Ldnge verzweigt ist. die jeweils an 
einen in einer Tragplatte (4) angel egten 
Schmelzekanal (8A) angeschiossen sind. ss 

16. Spinnbalken (1) nach Anspruch 14. 
dadurch gekennzeichnet. daB 



die Verteilerleitung (7) hCher liegt als der Ein- 
laB der Stichleitung (8) in die Tragplatte (4). 
wobei die Stichleitung (8) zwischen Verteilerlei- 
tung (7) und Tragplatte (4) mit Gefdlle veriegt 
ist. 

17. Spinnbalken (1) nach mindestens einem der 
AnsprQche 1 bis 16, 

dadurch gekennzeichnet, da8 

der Spinnbalken (1) ein im Querschnitt kreiszy- 
lindrischer Kessel (2) mit stirnseitig geschlos- 
senen Baden, vorzugsweise KIOpperbMen, ist. 

18. Spinnbalken (1) nach mindestens einem der 
Anspruche 1 bis 16, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

.der Spinnbalken (1) einen Im wesentlichen 
rechteckigen Querschnitt hat und an beiden 
• Stirnseiten gasdicht verschlossen ist. 

19. Spinnbalken (1) nach Anspruch 17 Oder 18, 
dadurch gekennzeichnet. daB 

die Verteilerleitung (7) der SchmelzezufQhrlei- 
tung (7, 8) durch eine der Stirnseiten des 
Spinnbalkens (1) gasdicht hindurchgefOhrt ist. 

20. Spinnbalken (1) nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die senkrechten Rohre (3, 5) an den Durchdrin- 
gungen des GefSBes (2) an ihren Enden am 
AuBenumfang direkt Oder indirekt gas- und 
druckdicht eingeschweiBt sind. 

21. Spinnbalken (1) nach mindestens einem der 
Anspruche 1 bis 20. 

dadurch gekennzeichnet. daB 

jedes senkrechte Rohr aus zwei Rohrabschnit- 
ten (3, 5) besteht. die jeweils koaxial auf die 
Ober- und Unterseite der Tragplatte (4) aulge- 
setzt und mit dieser gas- und druckdicht ver- 
bunden sind. 

22. Spinnbalken (1) nach Anspruch 20 und 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der untere Rohrabschnitt (Montagerohr (3)) mit 
der Wand des GefaBes (2) verschweiBt ist, daB 
in die obere Bohrung der GefdBwand (2) ein 
Montagering (6), dessen Innendurchmesser 
mit geringem Montagespiel dem AuBendurch- 
messer des oberen Rohrabschnitts (Verbin- 
dungsrohr (5)) entspricht,' eingesetzt. auf den 
oberen Rohrabschnitt (Verbindungsrohr (5)) 
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aufgeschoben und mit der GefdGwand (2) 
einerseits und dem oberen Ende des oberen 
Rohrabschnitts (5) andererseits am Umfang 
verschweiBt ist. 

5 

23. Spinnbalken (1) nach Anspruch 20 und 21. 
dadurch gekennzeichnet, daB 

jeweils in die untere Bohrung der GefaBwand 
(2) ein Montagering (28) eingeschweiBt ist, der io 
an seinem in das GefaB (2) reichenden Ende 
einen radial nach innen gertchteten DIchtbund 
aufweist, daB auf das freie Ende des unteren 
Rohrabschnitts (Montagerohr (3)) vor der Mon- 
tage ein Gewindering (27) mit AuBengewinde 75 
(30) aufgesetzt und gasdicht mit diesem ver- 
bunden ist. daB der Gewindering (27) an sei- 
nem hinteren Ende einen weiteren Dichtbund 
aufweist. der mit dem Dichtbund des Montage- 
rings (28) zusammenwirkt und mit Hilfe einer in 20 
dem Montagering (28) mit geringem Spiel 
gefuhrten Ringmutter (29) und eines zwischen 
die Oichtbunde gelegten Oichtringes (31) 
gegen den Dichtbund des Montageringes (28) 
dichtend anpreBbar ist. 25 

24. Spinnbalken (1) nach einem der Anspruche 1 bis 
23, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

30 

2ur Beheizung der schmelzefuhrenden Bau- 
teile, wie Schmelzezufuhrleitung (7, 8). 
Schmelzedosierpumpe (10 bis 15). Tragplatte 
(4), Dusentopf (16), mittels eines als Sattdampf 
vorliegenden Heizmediums (25) eine Zuleitung 35 
(34) fur den Heizmitteldampf sowie eine Ablei- 
tung (35) fur das anfallende Kbndensat an dem 
GefaB (2) angeschlossen sind (Fig. 1). 

25. Spinnbalken (1) nach einem der Anspruche 1 bis 40 
23, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

zur Beheizung der schmelzefuhrenden Bau- 
teile, wie Schmelzezufuhrleitung (7, 8), 45 
Schmelzedosierpumpe (10 bis 15), Tragplatte 
(4), Dusentopf (16), mittels eines als Sattdampf 
vorliegenden Heizmediums (25) ein sich in 
Langsrichtung des GefaBes (2) erstreckender 
Kondensatsammelraum (36) vorgesehen ist, in so 
dem eine Heizvorrichtung (26), vorzugsweise 
eine elektrische Wlderstandsheizvon-ichtung. 
angeordnet ist (Fig. 5 bis 8). 

26. Spinnbalken (1) nach Anspruch 25, ss 
dadurch gekennzeichnet, daB 

der Kondensatsammelraum in dem GefaB (2) 



gebildet 1st (Fig. 8). 

27. Spinnbalken (1) nach Anspruch 25, 
dadurch gekennzeichnet. daB 

der Kondensatsammelraum (36) tiefer liegt als 
die Spinndusenplatte (24) (Fig. 5 bis 7). 

28. Verfahren zur Herstellung eines Spinnbalkens (1) 
nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 26, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

zunachst die in einer Reihe hintereinander 
angeordneten, die schmelzefuhrenden Bau- 
telle aufnehmenden Rohre (3, 5) nach dem 
Einbau der Tragplatten (4) durch Stichleitungen 
(8) mit der Schmelzeverteilerleitung (7) gas- 
und druckdicht verbunden werden, 
daB die daraus gebiidete Baueinheit in das ein- 
seitig verschlossene GefaB (2) hineingescho- 
ben wird, 

daB das GefaB (2) verschlossen wird und die 
Schmelzeverteilerleitung (7) durch den Boden 
nach auBen gefuhrt wird 
und daB die freien Enden der Rohre (3. 5) an 
den vorgesehenen Durchdringungen des 
GefaBes (2) am Rohrumfang mit der GefaB- 
wand (2) direkt Oder unter Verwendung eines 
Montageringes (6) indirekt derart verschweiBt 
werden, daB die Rohre (3, 5) in axialer Rich- 
tung zur Montage des Dusentopf es (16) und 
des Pumpenantriebs (15) frei zuganglich blei- 
ben. 

29. Spinnanlage mit einem Spinnbalken (1) nach 
einem der AnsprQche 1 bis 27, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

zwei Spinnbalken (1) in Rucken-an-Rucken- 
Anordnung und symmetrisch zu einer vertika- 
len Symmetrleebene angeordnet sind, 
daB ein Querluft-Blasschacht (49A, 40B) mittig 
und - in Spinnrichtung gesehen - unterhalb der 
Spinnbalken (1) vorgesehen ist 
und daB die Spulspindein (44) der Aufspulein- 
richtungen, auf denen die von den Spinndu- 
senplatten (24) abgezogenen Filamentfaden in 
Form von Spulen (45) aufgewickelt werden, 
sowle die zwischen den SpinndQsenplatten 
(24) und den Spul 

spindein (44) gegebenenfalls angeordneten 
Fadenabzug- und -liefereinrichtungen mit ihren 
Langsachsen parallel zueinander und parallel 
zu den in den Spinnbalken (1) angeordneten 
Reihen der Rohre (3. 5) vorliegen. 
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